A D

| S ————--

vz 10 obrabacich CNC

: Modre majd -
Vo firme Knott v o do buddcnost ingm

strojov Yamazaki Mazak, @
smerom nepozeraju

.--'“". - P :
‘ !\
RN
\\

K produivite

s CNC obrabacimi centrami

D) Text a foto Eva ERTLOVA

Privesova technika, priemyselné brzdy,
prislusenstvo a ndhradnée diely, to su hlavné
vyrobné komodity firmy Knott, spol. s r.0.,
ktora bola zalozena v roku 1991 v Modre a je
sucCastou skupiny KNOTT Holding GmbH.
Vybudovanim vlastného vyvoja a prechodom
firmy na Coraz sofistikovanejsie vyrobky, mu-
seli rieSit i sposob vyroby obrabanych dielov.
Dnes firma disponuje, okrem inych strojnych
zariadeni aj 10 modernymi obrabacimi CNC
centrami spolocnosti spolocnosti Yamazaki
Mazak. A toto Cislo pravdepodobne nie je
konecne.
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Yamazaki Mazak

Ing. Miroslav §pdnik, prokurista firmy Knott, mé zdujem roboti-
zéciu vo firme rozirovaf



Firma Knott v sGéasnosti zamestndva 212 ludi, a ako inak, problém pro-
covnej sily aj v tejto spolocnosti patri spolu s nedostatodnymi vyrobnymi
priestormi, medzi zésadné. A tak v pracovnom kolotodi s nepretrZitou vy-
robou (okrem Vianoc a tyzdiia celozdvodnej dovolenky),v niektorych pre-
vadzkach riedia jedno i druhé.

,Staviame daldiv mensiv halu s rozlohou 400 m?, kde presunieme Easf
skladu, aby sme ziskali vyrobné priestory pre nové technolégie. V st&as-
nosti realizujeme ndkup odihlovacieho stroja a zariadenia na pranie a od-
masfovanie siiastok. Toto si dve zdkladné technoldgie, ktoré v siéasnosti
riedime, ¢o priamo svisi aj s obrdbanim a spracovanim plechu. Perspektiv-
ne uvazujeme s vystavbou dal3ej haly s rozlohou priblizne 1 000 m2, &im
by ndm vznikli dal3ie vyrobné priestory a teda aj potencidl do budicna pre
dal3ie stroje Mazak. Mdme taky 3iroky sortiment vyroby, Ze nové strojné
zariadenia jednoducho potrebujeme,” Ing. Miroslav Spanik, PhD., vykonny
riaditel a prokurista firmy Knott.

Cesta k Mazakom

V roku 2002 kipili prvé dve obrabacie centrd Mazak. ,Pri jednej debate
s majitelom holdingu pdnom Knottom, bolo to zaciatkom roka 2002, sme
nadhodili tému nékupu prvého CNC obrabacieho centra do firmy Knott
v Modre. Otdzka znela, & sustruh alebo frézu. Vysledok bol, Ze sme na-
koniec kipili obidve,” spomina na zaciatky spoluprace s firmou Yamazaki
Mazak Miroslav Spanik. Kopili SQT 250MSY-5-0s0vé ststruznicke cen-
trum s protivretenom a VTC 200C-3-osové vertikdlne frézovacie centrum
s pridavnou 4. osou. A od toho ¢asu priblizne kazdé dva roky pribudne
dalsi novy stroj Mazak. Sortiment zatial uzatvéra Integrex i-400ST sistruz-
nickofrézovacie obrdbacie centrum, kipené v janudri 2016 s novym riadia-
cim systémom Smooth, ktory mali ako vébec prvé firma na Slovensku. Ten
uZ je pripraveny na robotizdciu. , No, a pre¢o sme zaéali kupovat Maza-
ky? Velmi sa osvedcili v nasej materskej firme, majitel’ holdingu nedé na ne
dopustit. My sme ani nerozmy3lali o inych strojoch, dali sme na skdsenosti
holdingu, dostali sme vietky potrebné informécie a musim povedat, Ze sme
urobili dobre. S to krésne a midre stroje.”

Hrdi na viastny vyvoj

Firma Knott v Modre je jedna zo $tyroch v rdmci holdingu, ktord md qj so-
mostatny vyvoj s dvomi oddeleniami. Jedno, s 8 konstruktérmi, je zamerané
na vyvoj vyrobkov a druhé na vyvoj pripravkov a jednodéelovych strojov.
Tu mali do istého &asu k dispozicii Variaxis 5005X. , Vyroba zloZitych die-
lov ndm viak enormne rastie a tak sme stroj z vyvoja zobrali a presunuli
do vyroby, kde je maximélne vyfazeny. Pravda je takd, ze keby sme mali
hned dalie dva, vedeli by sme ich vyuZit. Verim, Ze sa tak asom stane
a urdite urobim radost aj nd8mu technolégovi, ktory uZ aj presne vie, aké
Mazaky by sme mali kipif. Ako som vsak hovoril, rieSime priestory a aj
vlastind pracovnd silu formou dudlneho vzdeldvania. To viak chvilu potrvd,
kym z mladych [udi budd samostatni pracovnici a aj preto sa dosf orientuje-
me na robotiku. Nedostatok pracovnikov je akitny problém,” uvazuje nad
najbliziou buddcnostou prokurista firmy Knott.

Vyroba so strojmi Mazak

Co vietko obrdbacie stroje Yamazaki Mazak dokézu, a &o navyde potre-
bujd, presne vie technolég Martin Zelman. Doddva, ze kazdy z nich je
nie&im $pecificky. Ked' kipili v roku 2002 prvé stroje SQT 250MSY a VTS
200C, pokryli s nimi v tom &ase cely sortiment vyroby. Postupne sa zvyso-
vali kapacity, presnosti, bol potrebny dlhi stroj, a tak pribudlo v roku 2004
zariadenie SVC 2000/120L 3-osové vertikalne frézovacie centrum s pri-
davnou 4. osou. Vynimoéné je aj preto, ze ma velmi rychle posuvy az 120
metrov za minGtu. Je vybavené 3tvrtou osou s dvoma skluéovadlami a deo-
j0 sa na fiom robif dva vyrobky si&asne. Takto ziskali dal3iv technolégiu
na dlhé kusy. Neskér sa rozhodli pre zloZitejsie produkty a boli potrebné
5-0s0vé frézovacie centrd Variaxis 500 5X a Variaxis 730 5X. Tie priniesli
dalsiv pridavni technolégiu frézovania zloZitejsich kusov. Ndsledne museli
zrychlif a spresnif vyrobu dielov ktoré sa sistruzia a frézuji a tak pribudol
Integrex e-410HS . Ide o multifunk&né zariadenie, kioré bolo délezité pri
optimalizécii vyvoja vlastného produktu KHD- vyskovo nastavitelnych né-

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Vo firme Knott su so strojmi Mazak spokojni. Na snimke zlava: Jozef
Maijtén, obchodny zéstupca firmy Yamazaki Mazak a Martin Zel-
man, technolég firmy Knott
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jazdovych bfzd a robili sa na to zdvitovky. , Ked' sme tento produkt robili
na trojosove| frézovagke -vyroba jednej zdvitovky trvala hodinu a pol.
S novou technolégiou sa &as skrétil na 25 mindt s tym, Ze mézeme sistru-
Zif a frézovaf v podstate na jednu operdciu,” ozrejmuje technolég. V ro-
ku2011 pribudlo strojné zariadenia QTN 400M 11, na ktorom vyrébajd
velké fazké ndpravy na privesy. QTN &asom prerobili na robotizované
pracovisko. V siéasnosti na Aiom robia manudlne velké népravy v malych

budol stroj QTS 200 na jednoduché sistruzené diely a v roku 2015 QTS
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Vo firme Knott st oprdvnene hrdi na vlastny produkt - vyskovo nasta-
vite[né ndjazdové brzdy

200M - Smart, ktory slizi pre opracovanie va&sieho poctu siciastky jed-
nej priemyselnej brzdy. ,Vela robime do priemyselnych bfzd a preto sme
na to potrebovli stroj, ktory ma predpripravu aj na robot,” hovori M. Spd-
Integrex 410, ktori zamerali na komplikovanejsie a menej sériové diely.
Firma md velmi Siroky sortiment vyroby a tomu musi prispdsobovaf syste-
maticky technolégiu.

Samozrejme, stroje potrebuji aj daldie pridavné zariadenia - ndstroje,
upinade, sklu¢ovadld a podobne. A s tym si vo firme Knott vedia poradif.
Dobré skisenosti majd s rychloupinacim systémom VERO-S firmy Schunk .
.Napriklad na frézovacich strojoch mdme naindtalovany rychly vymenny
systém. Za&ali sme s tym, Ze na stroji VIC sme pripravky neupinali upinka-
mi, ale so systémom VERO-S . Odomknutie sa prevedie pripojenim stlade-
ného vzduchu. PoloZi sa pripravok, odpoji sa vzduch a zamkne sa. To s0
tie pridavné veci, nevyhnuné pre pruznd a efektivnu vyrobu. Potrebovali
sme skrdtit medziopera&né Easy, tak sme isli do tychto systémov, vyrazne
sa ndm skrdtili, niekedy tri az p&fndsobne, napriklad z hodiny na 10 mindt.
Priblizne to bolo az 50 percentné skrétenie medzioperaénych Easov,” ho-
vori o systéme vyroby Martin Zelman.

Produktivne technologie

V kurze je vo firme Knott robotizacia. V tejto stvislosti pred éasom dokonéi-
li jeden projekt, a to instaléciu robota k obrdbaciemu centru Mazak QTN
400 &im vytvorili plne automatizovani bunku na obrébanie brzdovych
bubnov. Posledné dve CNC obrébacie centrd Mazak, ktoré firma kopila,
s0 uz predvybavené na instaldciu robotov. QTN 400 upravovali, dokipili
diely, aby to bolo schopné komunikovaf s robotom, &o je viak ovela drah-
3ie, ako kipa stroja, ktory je uZ predvybaveny na robotické operécie. Touto
cestou chcd v budicnosti pokracovat. V spoluprdci s firmou Mazak vyvinuli
mikroserver, ktory na robotizovanom pracovisku zbiera déta zo strojov, z4-
lohuje programy, riesi verzie programov, zbiera meranie o strojoch, riadi
korekcie, atd. Ked vznikne nejakd chyba, stroj pusti sirénu a vtedy ho ob-
sluha riesi - zisfuje zavadu a hladd riedenie.

Vo firme Knott si dlhodobo spokojni so strojmi Yamazaki Mazak, i so vzé-
jomnou spoluprdcou. Prisun ndhradnych dielov je okamzity.

Vysledok viastného vyvoja - najazdove brzdy

Z vyrobnej produkcie firmy Knott v Modre priblizne 50 percent ide do fi-
riem v rdmci holdingu a zvy3ok priamym zd&kaznikom v rdmci celej Eurépy
a USA., samozrejme nevynimajic Slovensko. Slovensky Knott je v ramci
holdingu jedinym vyrobcom brzdovych &elusti pre privesovi techniku.
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Za prvé tri mesiace tohto roka vyrobili rekordnych - 700 fisic brzdovych
Celusti.

Produkfivita préce vo firme Knott z roka na rok rastie. Kedysi napriklad
na montéz brzdovych &elusti potrebovali 20 ludi, v si¢asnosti linku ob-
sluhujo 2 ludia. Automatizovand linka, ktord ide v nepretrzitej prevddzke
a vyraba velké série, je schopnd za rok vyrobit az 3 miliény celusti. Malé
série vyrdbaji manudlne.

Sortiment vyrobkov, ktoré produkuje firma Knott v Modre je velmi iroky.
Ci uz je to nepreberné mnozstvo privesovych ndprav a ndjazdovych bizd,
podvozkov pre vyrobcov kompresorov v Eurépe a USA, polnohospodér-
skej techniky az po priemyselné brzdy. ,Na3ou pychou je vyrobok, ktory
sme vyvinuli od A po Z, a to vykovo nastavitelni néjazdovi brzdu, pod
ndzvom KHD. Cely princip je v tom, Ze beznd néjazdovd brzda sa nasta-
vuje pomocou dvoch matic - nds produkt funguje tak, Ze jednym pohybom
pdky sa nastavi do akejkolvek polohy a tym, Ze systém je samosvorny tak
to zostane v akejkolvek polohe zafixované,” hrdo hovori M. Spanik o viast-
nom produkte. Vyvinuli a vyrébaid letiskové voziky na prepravu kontajnerov
a na prepravu batoziny, ktoré vyuzivaji na letisku vo Viedni.

Firma Knott, spol. s r. v Modre si vlani pripomenula 25. vyrodie svojho
vzniku. AZ na roky krizy 2008 - 9, kazdoroéne zvy3uje svoje kapacity
a produkfivitu, dnes uzZ vyrdba v nepretrzitej prevédzke a jej maijitelia si uve-
domujt, Ze je to hlavne o fudoch a robia vietko preto, aby boli tak trochu
&lenmi tejto rodinnej firmy a citili k nej prislusnost.
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